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Iplik boyama yéntemleri arasinda bobinde boyama en yaygin kullanilan yontem
olarak bilinmektedir. Diisiik iiretim maliyetine, kullanim kolayligina ve kaliteli
boyama ozelligine sahip olmasi bu yontemin en biiyiik avantajidir. Boyama
prosesinin verimliligi ve boyanan ipligin kalitesi ipligin cinsine, kullanilan
boyarmaddenin tipine, boyama rejimine ve boyama parametrelerine baghdir.
Bunun yaninda boyanan ipligin kalitesini bobinin sarim yapi parametreleri ve
boyama patronunun yapist 6nemli derecede etkilemektedir.

Bu ¢alismada boyama patronun yapisinin boyama kalitesine ve boyanmusg iplikten
olusan iplik telef miktarina etkisinin ~deneysel incelenmesi gerceklestirilmistir.
Deneyler, reaktif boyalarla boyama sirasinda farkli patronlara sarimig farkl
numarali pamuk iplikleri icin yapimistir. Arastirma sonucunda boyanmas ipligin
kalitesinin iyilestirilmesine ve iplik teleflerinin azaltilmasina yonelik dnemli
tespitler elde edilmigtir.
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Among the yarn dyeing methods, dyeing in the bobbin is known as the most
commonly used method. Low production costs, ease of use and high quality dyeing
feature are the most important advantages of this method. The efficiency of the
dyeing process and the quality of the dyed yarn depend on the type of yarn, the
type of dyestuff used, the dyeing recipe and the dyeing parameters. Besides, the
winding structure parameters of the bobbin and the structure of the dyeing tops
significantly affect the quality of the dyed yarn.

In this study, the effect of the bobbin structure on the dyeing quality and the
amount of yarn waste of dyed yarn was investigated experimentally. The
experiments were carried out for different numbered cotton yarns wrapped in
different tops during dyeing with reactive dyes. As a result of the research,
important results have been obtained for improving the quality of the dyed yarn
and reducing the yarn waste.
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1.GIRIS

Bobin boyama, renkli ipliklerin elde edilmesinin en uygun ve en ekonomik yontemdir.
Bu yontem, iiretim kapasitesinin yiiksek olusu ve boyama sonrasi yapilacak olan iiretim
kademelerine gecislerin daha kolay olmasi nedeniyle diger iplik boyama yontemlerine gore
daha fazla tercih edilmektedir [1]. Ayrica giyim i¢in tercih edilen ipligi boyali kumaslarda
olmasi gereken hasliklar, farkli boyama metotlariyla boyanan diger kumaslara gore daha
yiiksek oldugu i¢in bobin boyama yontem daha 6nemlidir [2].

Bobin boyama islemini ve boyanmis ipligin kalitesini etkileyen 6nemli faktor bobinin
sarim yapisi, Ozellikle sarim yogunlugudur. Bu konu {izerine yapilan teorik [3] ve deneysel
[4,5,6,] calismalarda bobin boyamanin teorik modeli Onerilmis ve sarim yogunlugunun
boyamaya etkisi deneysel olarak incelenmistir. Ancak yapilan deneysel caligmalarda iplikte
olusan renk farkliligin bobinin ¢ap1 boyunca degisimi yeterince arastirilmamaistir.

Bobin boyama prosesinde ipliklerin boyanma kalitesini, iplik telef oranin1 ve prosesin
verimliligini etkileyen faktorlerden biri de ipliklerin sarildig1 patronlarin yapi 6zellikleridir.
Bunlardan en 6nemlisi ise patronlarin ylizey yapisi 6zellikle, onun iizerindeki delikli alanin
boyutudur. Zira belli bir zaman biriminde bobine i¢ten vurulan flotte miktar1 delikli alana
baglidir. Bu alan ne kadar biiyiik olursa bobine bir dakikada veya bir saniyede iletilen flotte
miktar1 de ¢ok olur. Bunun yam sira, bobinde sarimin alt katmanlarinin esit ve homojen
bicimde boyanmasi patronun yiiziinde bulunan deliklerin yerlesim durumuna ve miktarina
baglidir. Boyama sirasinda bobinin alt katmanlarinin esit bicimde boya almasi (homojen
boyanmasi) bosluk alanlarinin patronun yiiziinde esit ve miimkiin oldukga birbirine yakin
durumda bulunmasi1 gerekmektedir.

Boyama patronlarmin yapist ve boyamaya etkisi iizerine ilk arasgtirma bilgileri [7,8]
calismalarinda verilmistir. Ayrica [8] calismasinda mevcut boyama patronlari analiz edilmis ve
onlarin smiflandiriimast yapilmis ve ilk defa bobine igten flotte iletimini karakterize eden
yararlt ylizey katsayist (YYK) kavrami oOnerilmistir. YYK’y1 tespit eden denklemin
gelistirilmesi ise [9] calismasinda gergeklestirilmistir. Bu calismada bobininin sarim yapi
parametrelerinin ve patronun yapisinin bobin boyamaya etkisi deneysel olarak incelenmistir.
Ayrica farkli delik alanlarima sahip patronlara farkli yogunluklarda sarilmis bobinlerde
boyanmus ipligin renk dagilimi arastirilmigtir.

Fakat yapilan calismalarda patronun yararh yiizey katsayisinin bobin boyama
prosesine, boyanmis ipligin renk kalitesine ve iplik telef miktarina etkisi detayli bir bigimde
arastirtlmamistir. Bu calismada s6z konusu parametrenin bobinde boyamaya etkisi kapsamli
sekilde incelenmis ve liretim agisindan 6nemli tavsiyeler onerilmistir.

2. MATERYAL VE METOT

Patronun yararli yiizey katsayisinin bobin boyama prosesine, boyanmis ipligin renk
kalitesine ve iplik telef miktarina etkisini incelemek i¢in Sanal Plastik Tic. San. A. S. in [10]
urettigi 4 tip silindirik, konik ve iki katli [11] silindirik patronlar kullanilmistir. Patronlarin
yararl yilizey katsayist [9] kaynaginda verilen denklemlerle hesaplanmaistir.

Patronlarin yapisi ve hesaplanan yararli ylizey katsayis1 degerleri Tablo 1. de verilmistir.
Bu tabloda patronlarin dis goriiniimii, yliziindeki deliklerin formu, dis ¢ap1 ve yarali yiizey
katsayisinin degerleri gosterilmistir. Konik patronun ¢ap1 olarak onun ortalama degeri kabul
edilmistir. YYK’1n degeri, yani deliklerin toplam alaninin patronun yiizey alanina orani, yiizde
ve orantili olarak verilmistir.
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Tablo 1’den goriildiigii lizere se¢ilmis 3 tip patronda flotte iletilen bosluk oran1 patronun
ylizey alaninin yarisindan az bulunmaktadir. En yiiksek bosluk oran1 0,813 degeriyle iki kath
silindirik patronda [11] goriilmektedir.

Tablo 1. Kullanilan boyama patronlarinin 6zellikleri

Patron | Patronun Deliklerin Patronun dis | Yarah Yiizey Katsayisi
tipi formu formu ¢api, cm oranla % ile
1 Silindirik yuvarlak 6,7 0,390 39,0
I Konik karmasik 6,2 (ortalama) 0,421 42,1
I Silindirik diizdortgen 6,4 0,443 44,3
v Silindirik yamuklu 6,4 0,587 58,7
V iki katli silindirik diizdortgen 7,6 0,813 81,3

Deneyler i¢in farkli numarali pamuk iplikleri kullanilmistir. Bu iplikler SSM ve Hakoba
model yumusak saran bobin makinalarinda boyama patronlarina sarilmistir. Bobin ¢ap1 17 cm
civarinda ve ortalama sarim yogunlugu 0,36-0,38 gr/cm? olarak belirlenmistir.

Bobin boyama ve beyazlatma (kasar) islemleri reaaktif boyama yontemiyle yapilmistir.
Agartma, boyama ve yikama islemlerinin tamami 1:10 flotte oraninda, basing igten-disa ve
distan-ige 5 dk. boyunca olacak sekilde gerceklestirilmistir. Boyama i¢in Belluni markali ve
laboratuvar tipli bobin boyama makinalar1 kullanilmistir. Boyama rejimi ve parametreleri
iiretim ortamindaki verilere uygun bicimde uygulanmistir. Boyamadan sonra kurutma iglemi,
frekansli kurutma makinesinde ve numune bobin kurutma makinelerinde yapilmaistir.

Boyanmus ipligin renk dl¢timii ve kalite degerlendirilmesi Datacolor Spektrofotometre
cihazinda gergeklestirilmistir.

Sekil 1. Iplik inceleme cihazi- Konik levha (www.at-otex.com).

Bobinde meydana gelen abrajli yerlerin ve diger noksanlarin incelenmesi i¢in iplik
inceleme cihazindan istifade edilmistir [12]. Bobindeki boyanmis iplikten numunenin cihazda
alinmas1 sOyle gergeklestirilir (Sekil 1). Bobinden (2) ¢dziilen iplik kilavuzlart (3) ve (5)
dolanarak konik levhanin (1) lizerine paralel bigimde sarilir. Sarilma prosesi levhanin donme
hareketi ve kilavuzun (5) yerlestigi iplik gezdiricinin (4) ilerleme hareketi sayesinde
yapilmaktadir. Sarilma islemi bobinin bulundugu taraftan baslayarak iplik gezdiricinin cihazin
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sol kenarina vardiginda sona erir. Boyanmis iplik iizerinde bulunan noksanin iyi fark edilmesini
saglamak amaciyla ipligin rengine bagli olarak siyah veya beyaz levha kullanilabilir.

Sarma islemi tamamlaninca levha cihazdan ¢ikartilarak iplik dolamlarinin iizerinde
goriilen hatalarin sayimi yapilir.

3. BULGULAR
3.1. Patronun Yarah Yiizey Katsayisinin Boyanmus ipligin Renk Kalitesine EtKkisi

Boyanmus ipligin renk kalitesinin degerlendirilmesi bobinden alinan numunelerde DE
renk farkinin degerlerine gore yapilmaktadir. Bu numuneler, 6zellikleri Tablo 1 de gosterilen
patronlara kalinligi 25Teks, 25x2 Teks ve 60 Teks pamuk iplikleri sarilmis bobinlerden
alinmistir. Her bobinin ig, dis ve iki orta bolgede olmak tizere 4 farkli ¢apindan (6,7cm, 9,3cm,
14,4 cm ve 17cm ) 3 er tane numune elde edilmistir. Numuneler kiigiik kagit kartonlara paralel
bi¢imde sarilarak Datacolor Spektrofotometre cihazinda renk 6lglimii i¢in hazirlanmistir. Her
tip patron i¢in deneyler 3 kez tekrarlanmigtir.

Farkli iplikler i¢in deneylerden elde edilen renk 6l¢iimii degerleri ve sarim parametreleri
Tablo 2, Tablo 3 ve tablo 4 te verilmistir.

Bu tablolarda, DEor renk farkinin degeri, her bobinin 4 farkli ¢apindan alinmig 3 er tane
numunenin 3 kez tekrarlanmasi sonucunda elde edilen toplam 36 verinin ortalama degerini
ifade etmektedir.

Tablo 2. 25 Teks pamuk ipligi i¢in sarim parametreleri ve DE renk farki degerleri

Patrontipi \P("i}[fn(;)n iﬁghmnlugu Eglkr’il”;egr'p“k g‘r’]bi“ sapl, rce)rl;;[(alani]':rkl
; gricm?3 8t degeri, DEor

2 3 4 5 7

1 0,390 0,36 1050 17,0 0,76

I 0,421 0,37 1100 17,1 0,60

1l 0,443 0,36 1070 17,1 0,51

v 0,587 0,37 1150 17,1 0,42

Vv 0,813 0,36 1060 17,0 0,33

Tablo 3. 25x2 Teks pamuk ipligi i¢cin sarim parametreleri ve DE renk farki degerleri

Patron | Patronun Saflm < Bobinde iplik | Bobin ¢ap, Ortalama
tipi YYK, % yogun?l’ugu agirhg, qr. cm rerlk . farla
gr/cm degeri, DEor
2 3 4 5 7
0,390 0,37 1070 17,1 0,86
I 0,421 0,38 1100 17,2 0,81
i 0,452 0,37 1080 17,1 0,76
v 0,587 0,38 1100 17 2 0,62
\% 0,813 0,36 1040 17, 0,42
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Tablo 4. 60 Teks pamuk ipligi icin sarim parametreleri ve DE renk farki degerleri

Patron | Patronun Saflm < Bobinde iplik | Bobin ¢apu, Ortalama
tipi YYK, % yogunlugu agirhg, qr. cm renk — farki
’ qr/cm3 i degeri, DEor
2 3 4 5 7
0,390 0,36 1050 17,0 0,81
I 0,421 0,37 1090 17,1 0,75
i 0,452 0,37 1100 17,1 0,67
v 0,587 0,37 1100 171 0,52
\% 0,813 0,36 1050 17,1 0,45

Tablolardan da goriildiigii iizere patronlarin Yararli Yiizey Katsayisi arttikga boyanmis
ipligin DEor ortalama renk farki degerleri azalmaktadir. Katsay1r degerinin 0,390’dan 0,813’¢
kadar artmasiyla ortalama renk farki degeri DEor ipligin kalinligina bagh olarak yaklasik iki
kat azalmaktadir. Bu da, boyanan ipligin renk diizgilinsiizliigun iki kat azaldigin1 ve dolayisiyla
ipligin boyanma kosullarinin 6nemli derecede iyilestigini ifade etmektedir.

Renk farki degerlerinin belli bir derecede ipligin kalinligina bagh olarak degistigi bu
tablolarin analizinden goriilmektedir. Aynm1 boyama sartlarinda ipligin kalinligi arttikca
ortalama renk faki degeri de artmaktadir. Ozellikle, 25x2 Teks biikiilmiis ipligin renk farki
degerleri tek kat diger ipliklere nispeten yiiksek oldugu tablo verilerinden goriilmektedir.

Tablo 1-3 verilerine istinaden patronun Yararli Yiizey Katsayisi ile ortalama renk farki
degerleri arasindaki fonksiyonel iligki grafiksel olarak Sekil 2 de verilmistir. Bu sekilde
verilmis diyagramlar Microsoft Excel programi yardimiyla yapilmaistir.

Sekil 2 den goriildiigii lizere, ipligin ortalama renk farkinin degerinin YYK‘a bagh
olarak degisim kalinlig1 25x2 Teks ipligi i¢in hemen hemen dogrusal, diger iplikler icin ise
polinomsal egilim c¢izgisi bigiminde bulunmaktadir. Egilim ¢igilerinin denklemleri ve R?
degerleri Excel programiyla elde edilmistir.

Sekil 2. Yararli Yiizey katsayisina bagli olarak ortalama renk farki degerinin degisimi qrafigi

1
0,9

2 ;\

a0 0,7

0,6 [~ ~
!

eri, DEor

—e—25 Teks

0,5 ~
0,4 ] e —o—25x2 Teks

0,3 60 Teks
0,2

0,1
0

Ortalama rehk farki de

2 o03 04 O0O5 o006 07 08 09
Yararli Yiizey Katsayisi, YYK
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Bu denklemler ve R? degeri farkli iplikler icin sdyledir :

25 Teks iplik i¢in DEor = 3,3692X? — 4,9099X + 2,1018 ; R?=10,9092 (1)
25 x2 Teks iplik igin DEor=—1,015X + 1,235 ; R?=0,9907 2
60 Teks iplik i¢in DEor = 2,8608X? — 4,276X + 2,0367 ; R2=0,9949 (3)

Burada DE,  — Ortalama renk farki degeri
X— Yararh ylizey katsayisi.

R? degerinin azami derecede yiiksek olmasi, elde edilen denklemlerin gergegi dogru
yansittigini gosterir.

3.2. Patronun Yararh Yiizey Katsayisinin Iplik Telef Miktarina Etkisi.

Bobinde boyamanin en biiyiik noksani sarimin alt katlarinda, yani bobinin yiizi ile
temas eden ve ona ¢ok yakin olan katlardaki iplik dolamlar1 tizerinde nokta veya kisa ¢izgiler
seklinde zayif boyanmis ya da boya alamamis yerlerin olusmasidir. Yapilan arastirmalar ve
iplik boyama isletmelerinin deneyimleri sayesinde tespit edilmistir ki, mevcut boyama
ortaminda ¢elik ve sert plastik patronlarin kullanildigi durumda boyle noksanlardan ve benzeri
hatalardan kurtulmak imkansiz goriilmektedir. Cilinkii, bu patronlar iizerindeki deliklerin
arasindaki mesafeler onlarca kat ipligin capindan biiyiiktiir. Bundan dolay1 ipligin delikler
arasinda bulunan kisimlarinin boya alimi delikler iizerindeki kisimlara nazaran oldukga farkli
olacaktir. Bu yiizden de bobinde sarimin dip kisminda bulunan katmanlarinda s6z konusu
noksanlar ve hatalar meydana gelmektedir. Bundan dolay1 iplikte boyama diizgiinsiiziigii fazla
olabilir ve fazla noksanlar ve hatalar olan kisimlarin giderilmesi neticesinde iplik telef miktari
artir. Bu durumdan kacinma yollarindan en 6nemlisi yiiziinde delik alani fazla olan plastik ve
celik patronlardan istifade etmektir. Boyle patronlarin, yani Yararl Yiizey Katsayist yiiksek
olan patronlarin kullanimi sayesinde gosterilen noksanlar bir hayli azalir.

Patronlarin Yararli Yiizey Katsayisinin iplik telef miktarina etkisini belirlemek
amaciyla deneysel aragtirma gerceklestirilmistir. Bunun i¢in farkl: plastik boyama patronlarina
sarilmis iplikler reaktif boyamaya tab1 tutulmustur.

Deneyler icin parametreleri Tablo 1 de verilmis YYK 0,390; 0,421; 0,452; 0,587 vo
0,813 olan 5 tip plastik patronlar kullanilmistir. Bunlardan birinci 4 tipi boyama isletmelerinde
uygulan mevcut patronlar, 5. tip ise [12] kaynaginda gésterilen patrondur. Iplik olarak kalinlig
25 Teks, 25x2 Teks vo 60 Teks olan pamuk ipligi kabul edilmistir. Uzerindeki hata ve
noksanlarin kolay fark edile bilmesi amaciyla iplikler siyah renkte boyanmaistir.

Bu patronlara sarilan bobinlerdeki ipliklerin alt katlarinda meydana gelen abraj
hatalarinin sayis1 ve abrajin boyutlarinin degeri incelenmistir. Bu amagla tim bobinlerde
patronun ylizii ile temasta bulunan i¢ katlardan 3 er defa konik sarma makinesinde konik
levhaya sarim yapilmistir. Sonra levhanin tizerindeki iplik dolamlarinda abraj hatalar1 sayilmis
ve abrajin boyutlar1 6l¢iilmiistiir. Her bir patron i¢in deneyler 3 kez tekrar edilmistir.

Abraj bulunan iplik dolamlarinin agirhigini belirlemek icin abrajli dolamlar ayrit
edilerek hassas terazide tartilmistir. Bu agirliga gore de hatali yerler bulunan ipliklerin bobinin
agirhigma orani hesaplanmustir. Ipliklerin telef oran1 ve telef yiizdesi asagidaki denklemlerle
tespit edilmistir.

To=0qg/Q (4a); Ty= ql00/Q  (4b)
Burada T, — Telef orani;

Ty — Telef yiizdesi;
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q — Hatali iplik kisminin agirligy;
Q — Bobindeki iplik agirligi.

Deneylerden ve hesaplamadan elde edilen degerler Tablo 5’te verilmistir. Bu tabloda
gosterilen veriler 3 kez yapilmis deneylerden alinan degerlerin ortalamasinin ifade etmektedir.

Tablo 5’den goriildiigii gibi patronlarin yararli yiizey katsayisinin artmastyla boyanmis
ipliklerde telef miktar1 azalmaktadir. Ornegin, 25 Teks iplik icin telef yiizdesi, yararli yiizey
katsayisinin 0,39 degerinde %12,2 kadar, 0,813 degerinde ise 5,3 kadar olmustur. Yani. yararh
yiizey katsayisinin 2,08 kez artmasiyla iplik telef ylizdesi 2,3 kat azalmistir. Diger iplikler i¢in
de hemen hemen ayni1 durum gozlenmektedir. Ayrica en diisiik telef yiizdesi 25 Teks iplikte,
nispeten yiiksek telef yiizdesi ise 25x2 Teks biikiilmiis iplikte goriilmektedir.

Bu ¢alismada telef miktarinin yan1 sira olusan abraj hatalarinin formu ve boyutlar1 da
incelenmeye tabi tutulmustur. Tespit edilmistir ki, yararl yiizey katsayis1 diisiik olan mevcut
patronlara sarili bobindeki iplik iizerinde goriilen hatalarin ¢ogu, uzunlugu 2 mm- 4 mm kadar
olan ¢izgiler bicimindedir. Yararh yiizey katsayisinin degeri azaldik¢a ¢izgilerin boyutu da
biliylimektedir. Bundan dolay1 boyle patronlardaki bobinlerde telef yiizdesi fazladir. Yararh
yiizey katsayist 0,813 olan iki katli patronda boyanmis iplikler {izerinde goriilen abraj
hatalarinin ¢ogu noktasal seklinde olup uzunlugu Imm- 2mm boyutunu asmamaktadir.

Tablo 5. Farkli patronlara sarili bobinlerde boyanmis iplik telef miktari

.. | Yararh Yiizey Iplik Noksan Telef miktar
Patron tipi numarasi .
Katsayisi Teks sayisi Gramla % ile
25 390 128,1 12,2
1 0,390 25x2 460 150,8 14,1
60 432 142,8 13,6
25 352 122.1 11,1
I 0,421 25x2 420 143,0 13,0
60 382 138,43 12,1
25 290 109,14 10.2
" 0,452 25x2 302 123,12 11,4
60 295 117,7 10.7
25 240 95,2 8,0
v 0587 25x2 201 84,7 7,7
60 190 74,8 6.8
25 167 56,18 53
\% 0,813 25x2 183 64,48 6,2
60 171 61,95 5,9

Bu tip patronun kullanimi sayesinde gerek icten disa, gerekse distan ice dogru boya
¢ozeltisi ile sarimin beslenmesi durumunda sarimin alt katlarinda boya birikiminin meydana
gelmesi olayr (dipte koyuluk hatasi) dnlenmis olur. S6z konusu patronun ikinci ag katindaki
delikli alanlar mevcut patronlardaki alanlardan defalarca biiyiiktiir. Bu nedenle ag iizerinde
yerlesmis katlardaki iplikler de, sarimin orta katlarinda bulunan iplikler gibi homojen bigimde
boyanabilmektedir.

Yararli yiizey katsayisina bagli olarak telef ylizdesinin degisimi Sekil 3’te
goriilmektedir. Bu sekilde sunulan diyagramlar Excel programiyla olusturulmustur.
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Sakil 3. Patronun yararl ylizey katsayisina bagli olarak telef yiizdesinin deyisimi grafigi

16

TN
TR

3 Q\
E 8 ~_ —e— 25 Teks
5 6 %: —e—25x2 Teks
2 4 60 Teks
5,

0

o3 o4 05 06 07 08 09
Yararh Yiizey katsayisi, YYK

Sekil 3’ den goriildiigii izere boyanmis ipliklerde telef ylizdesi patronlarin yararh yiizey
katsayisina bagl olarak polinomsal bicimde degismektedir. Yararl yiizey katsayisinin artisgtyla
her 3 iplikte telef yiizdesi hemen hemen ayni tarzda azalir.

Excel programiyla grafikte verilen egrilerin ampirik denklemleri elde edilmistir. Her bir

iplik i¢in bu denklemler ve R? degerleri soyledir. 784
25 Teks igin Ty=23,35X2—-43,61 X + 25,36 ; R?=0,9898 (5)
25x2 Teks i¢in Ty =63,21X?-94,55X + 41,31 ; R2=0,9938 (6)
60 Teks i¢in Ty=73,556X? - 106,27X + 43,71; R?=0,9959 (7)
Burada Ty boyanmis iplikte telef yuizdesi,

X— Yararh ylizey katsayisidir.

Bu denklemler, normal sartlarda reaktif boyama ortaminda gergeklestirilen bobin
boyama sirasinda orta numarali pamuk ipliklerinde olusan telef yiizdesini tespit etmek i¢in
kullanilabilir.

Boylece, edinilen deneysel verilere dayanarak, bobin boyama isletmeleri i¢in patronun
yapisinin, 6zellikle onun yararl ylizey katsayisinin liretim verimliligi, boyama kalitesi ve iplik
telefleri agisindan ne kadar 6nemli oldugu goriilmektedir. Bu yiizden yiiksek yararli ylizey
katsayisina sahip her tiirlii (silindirik, konik ve diger formda) gerek celik gerekse de plastik
patron gesitlerinin tasarlanmasi ve iiretilmesi 6nem tasimaktadir.

4. SONUC VE DEGERLENDIRMELER

Boyama patronun yap1 parametreleri, 6zellikle bobinde iplige flotte iletimini ve
dolasimini saglayan delikli alan1 karakterize eden yararli yiizey katsayisinin boyanmis ipligin
renk kalitesine ve iplik telef miktarina etkisi kapsamli bir sekilde deneysel olarak incelenmistir.

Tespit edilmistir ki, patronlarin yararl yiizey katsayinin artmasiyla boyanmis ipliklerde
renk farki degerleri onemli derecede azalmaktadir. Yararl yiizey katsayinin 0,39’dan 0,813’¢
kadar artmasi neticesinde ipligin kalinligina bagl olarak A E renk farki degerlerinin yaklasik iki

Journal of Awareness, Cilt / Volume:3, Sayi / Issue.: Special, 2018, 777-786



MAHMUDOVA / Bobin Boyama Kalitesinin Iyilestirsimesi Ve Iplik Telefleriinin Azaltilmast Uzerine
Bir Arastirma

kat azaldig1 goriilmiistiir. Bu da boyanmis iplikte renk diizgilinsiizliigiiniin iki kat azaldigini,
dolayisiyla ipligin boyanma kosullarinin 6nemli derecede iyilestigini gosterir.

Deneysel aragtirma sonucu yararl ylizey katsayisi artiginin sarimin alt katlarinda ortaya
cikan abraj hatalarini ve hatalarin boyutunun azalmasimi sagladigi tespit edilmistir. Yararh
yiizey katsayinin 0,39°dan 0,813’e kadar artmasi, orta numarali pamuk ipliklerinde olusan telef
yiizdesi iki kattan fazla azalmistir.

Orta numarali pamuk iplikleri i¢in patronun yararl yiizey katsayisi ile renk farki degeri
ve iplik telef ylizdesi arasinda fonksiyonel baglantiy1 ifade eden regresyon denklemler elde
edilmistir.

Bobin boyama isleminde boyama kalitesini daha da iyilestirmesi ve iplik teleflerinin
onemli derecede azaltilmasi olanaklarindan biri yiiksek yararli ylizey katsayisina sahip
dayanikli boyama patronlarinin kullanimin saglanmasidir.
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